Wspétczynnik usuwania metalu  Profil rowka

powermaxes

Reczny lub zmechanizowany system
plazmowy do ciecia i ztobienia metalu

Wydajnosé Grubosé Szybkosé cigcia
Ciecie reczne

Zalecana 20 mm 500 mm/min
25 mm 250 mm/min
Odcigcia 32 mm 125 mm/min
Przebicie 16 mm*
'W)l/d?kjnuéc' przebijania dotyczy zastosowania recznego lub z automatycznym sterowaniem wysokoscia
palnika

Wydajnos¢ ztobienia

4,8 kg na godzing 3,5 x 6,6 mm (gf. x szer.)

Maksymalna produktywnos¢

Duze szybkosci ciecia: 150% szybciej niz w systemach paliwowo-tlenowych
podczas cigcia stali migkkiej o grubosci 12 mm.

Niezréwnana jakos$¢ cigcia i ztobienia oznacza krotszy czas szlifowania
i przygotowania krawedzi.

Latwosc¢ obstugi podczas ciecia i zlobienia

Technologia Smart Sense™ automatycznie ustawia odpowiednie
ci$nienie powietrza na podstawie dtugosci palnika i trybu roboczego.

Reczne, proste palniki zmechanizowane i zrobotyzowane gwarantujg
lepsza elastycznos¢ i wygodna obstuge.

Duza tolerancja napigcia poprawia wydajno$¢ generatorow silnikowych
i na liniach niskonapieciowych.

Ulepszona osfona zmniejsza osadzanie sig zuzlu i zapewnia plynniejsze
ciecie ciggniete o wyzszej jakosci.

Wyprodukowane i przetestowane, aby wytrzymac najtrudniejsze
warunki robocze

Palniki Duramax™ zaprojektowano z mysla o duzej trwatosci i odpornosci
na wysokie temperatury.

Technologia SpringStart™ gwarantuje niezmienno$¢ warunkéw
rozruchu i poprawia trwatos¢ palnika.

Mate wymagania w zakresie konserwacji oraz maksymalny czas
pracy — mniej czasow przestoju.

Niskie koszty eksploatacji

Duza trwato$¢ materiatow eksploatacyjnych oznacza mniejsze koszty
i mniej czasow przestoju.

Duza wydajnos¢ energetyczna obniza pobor mocy.

Szybkos¢ ciecia

i

Rodzaje palnikéw Duramax

/" Palnik reczny 75°

Palnik zrobotyzowany 90°

1

Palnik rgczny 15°

Palnik zrobotyzowany 45°

B

Maty palnik zmechanizowany 180°

Palnik zrobotyzowany 180°

|

Palnik zmechanizowany 180° o peinej dtugosci

Wzgledna wydajnosé ciecia stali migkkiej

A 150% szyhciej
przy grubo$ci 12 mm

W Powermax65
H System
paliwowo-tlenowy

12 mm 16 mm 20 mm

Grubos¢



Specyfikacje

Napigcia wejsciowe

CSA 200-480 V, 1 faza, 50/60 Hz
200-600 V, 3 fazy, 50/60 Hz
CE 400V, 3 fazy, 50/60 Hz

Prad wejsciowy przy 9 kW | CSA 200/208/240/480 V, 1 faza
52/50/44/22 A
200/208/240/480/600 V, 3 fazy
32/31/2113/113 A

CE 3807400V, 3 fazy
15,5/15 A

Prad wyjSciowy 20-65 A

Znamionowe napigcie 139V DC

wyjsciowe

Cykl pracy przy 40°C CSA 50% przy 65 A, 230-600 V, 1/3 fazy

40% przy 65 A, 200-208 V, 1/3 fazy

100% przy 46 A, 230-600 V, 1/3 fazy
CE  50% przy 65 A, 380/400 V, 3 fazy

100% przy 46 A, 380/400 V, 3 fazy

Informacje dotyczace zaméwien

Ponizej pokazano najczesciej spotykane konfiguracje systemu, obejmujace zasilacz, palnik i przewdd roboczy.
Dodatkowe konfiguracje wymieniono w naszej witrynie internetowe;.

Systemy reczne Systemy zmechanizowane
Iasilacz z portem CPC i wyborem Iasilacz z portem CPC i wyborem
Standardowy zasilacz wspélczynnika napigciowego wspélczynnika napigciowego
Palnik zmechanizowany 180°
Palnik rgczny 75° Palnik reczny 75° Palnik reczny 75° i 15° 0 pelnej dugosci

Napiecia wejSciowe 7%m 152m 7%m 152m 76m 76m 152m
200-600V CSA' 083210 083211 083215 083276 083307 o832 083278
400V CE 083219 083280 083284 083285 083309 083286 083287

* Do uzytku w Ameryce Pdtnocnej, Ameryce Potudniowej i Azji, z wyjatkiem Chin.
* Do uzytku w krajach, w ktdrych jest wymagany znak CE, CCC lub GOST.

Konfiguracje niestandardowe (moliwosc dobrania zasilacza, zestawu materiatow eksploatacyjnych do
palnika, palnika, przewodu roboczego i innych komponentow)

Opcje zasilaczy

Napiecie obwodu otwartego | CSA 235V DC Tasilacz z portem CPC i wyborem Tasilacz  portem CPC, wyborem wspélczynnika
(ocv) CE_ 270V DC Standardowy zasilacz wspétczynnika napigciowego napigciowego oraz interfejsem szeregowym (RS-485)
Wymiary z rl.;k.olesclaml 500 x 234 x 455 mm (gt. x szer. x wys.) 200600V ¢S 0823 063285 0w
Masa z palnikiem 7.6 m ggA %g tg 00V CE 08035 083058 08059
Zasilanie gazem Czyste, suche powietrze bezolejowe lub azot Opcje poczatkowego zestawu materiatéw eksploatacyjnych
;:ch:ll::t::y:: : slcc:]ér;ieel::zzwu ;Iesle i Eg :;m!n oy Z’: Eara Ciecie reczne Cigcie zmechanizowane Cigcie zmechanizowane z nasadk omowa
——— Cene: in pezy % ara Testaw 278963 278954 278965
Dlugosé wejsciowego kabla | 3 m
zasilajacego Opcje komponentéw
Typ zasilacza Inwertor — IGBT (tranzystor bipolarny
7 izolowana bramka) Palniki Przgwody robocze Kable sterujace
Reczny Imechanizowany Irobotyzowany
H H H H Lacisk | Zacisk |  Zacisk Idalny Wiyczka Wtyczka
D_ZI?Ianle przy zasilaniu z generatora Dlugos¢ kabla] 75° 15° 180° [Maly 180°| 45° | 90° | 180° | reczny | typuC | pierscieniowy | wigcznik |widetkowa CNC'|widetkowa CNC’
silnikowego 15m 059476 | 0504
Moc znamionowa | Wydajnos¢ systemu Wydajnosé T6m 059473 | 030470 | 059477 | 039482 | 039464 | 059465 | 059466 | 203125 | 223184 | 223200 | 128650 | 228350 023206
napedu silnikowego (1)] (rozciggliwos$é tuku)
(kW) 107m 059478 | 059483
15 65 Pefna 152m 059474 | 059471 | 059479 | 059484 203126 | 223195 [ 223201 128651 28351 023219
12 65 Oaraniczona 18m 059475 | 059472 | 059480 1317 | 23096 | 12 | 128652
[
12 40 Petna * Do wykorzystania z wyposazeniem zautomatyzowanym, ktdre wymaga dzielonego napigcia fuku.
8 40 Ograniczona * Do wykorzystania, gdy nie jest wymagane dzielone napiecie fuku.
8 30 Pefna
Wykres ciecia Materialy eksploatacyjne palnika
Natezom ok I Dysze i elektrody sg dostepne w rdznych ilosciach. W celu uzyskania dalszych informacii nalezy sie skontaktowac z dystrybutorem.
atezenie aksymalna - —
Grubosé pradu | szybkosé ciecia’ Typ materialu ] » Piersciet
Materiat (mm) (cale) (1)) (mmimin) (cale/min) eksploatacyjnego | Typ palnika Natezenie pradu Dysza Oslonaldeflektor Nasadka Elektroda zawirowujacy
. 45 20091
Stal migkka 3 10GA 45 5000 205 Ugcle ciagrigte.~~ Reczny 20818 220854 220842 220857
6 % 65 3900 145 65 220819
12 4 69 130 20 Cigeie zmechanizowane Zmechanizowa 45 el 20817 S 20842 220857
IgCle Zmecnanizowane echanizowan
1 % 65 610 u ! ' T 10819 220853 omowy)
25 1 65 350 13 15 290841
. Cigcie nieostonigte ~ Zmechanizowany 220955 220854 220842 220857
Stal nierdzewna| 3 106A 45 4200 168 5 0819
1
162 ;: Eg ??503 142[? FineCut® Py % 220930 1 R 220842 s
Imechanizowany 45 200948 220953 (omowy) 220857
19 % 65 490 19
. R
Aluminium 6 % 65 5500 190 Tobienie oy 2097 220738 200854 20842 220857
19 % 65 1660 60 Imechanizowany
19 % 65 170 30

T Maksymalne szybkosci ciecia uzyskano na podstawie prob przeprowadzonych w laboratoriach
firmy Hypertherm. Uzyskanie optymalnej wydajnosci cigcia moze wymagac dobierania
roznych szybkosci cigcia w zaleznosci od zastosowania. Wiecej szczegdtow mozna znalezé

w podreczniku operatora.
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Cut with confidence:

Hypertherm, Powermax, Duramax, Smart Sense, Boost Conditioner,

FineCut, FastConnect i Conical Flow to znaki handlowe firmy

Hypertherm Inc. i moga by¢ zastrzezone w Stanach Zjednoczonych

i/lub innych krajach.

Aby uzyska¢ wigcej informacji, nalezy sie skontaktowac
z autoryzowanym sprzedawca firmy Hypertherm lub odwiedzi¢
witryne www.hypertherm.com.
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Greener Troska o $rodowisko naturalne to podstawowa

warto$¢ firmy Hypertherm. Nasze produkty
Powermax zaprojektowano z myslg o spetnieniu
i przewyzszeniu obowigzujgcych globalnie

przepisow w zakresie ochrony srodowiska,
w tym postanowien dyrektywy RoHS.

Zasilacze sg objete gwarancjg trzyletnig,

a palniki — roczna.

Skonstruowano i zmontowano
w Stanach Zjednoczonych
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